全自动内镜清洗消毒机 技术参数

1、 应采用双缸，全自动，具有清洗硬镜和带管道软镜功能。
 双缸外形尺寸不小于1200×780×1000 mm； 

清洗量：2条；       

3、消毒液储存箱容量不小于15升；            

4、酶储存箱容量不小于2.5升；酒精储存箱容量不小于1升；              

5、消毒液用量不小于10升；

6、清洗机外壳应采用冷轧钢板静电喷塑材质，槽体采用岛台凸起式设计，消毒液用量8-10升即可达到内镜全浸泡。

7、
清洗机应采用≥7寸彩色触摸屏，具有预置＞6组工作程序供选择。

8、
开关门：至少具有脚踏自动开门、关门和触摸屏手动开门、关门两种方式，门应采用全透明防爆钢化玻璃，玻璃有CCC认证标识。

9、
清洗机至少同时具备高压旋转喷淋、涡流冲洗、全浸泡、全灌流的四种方式。

10、清洗机具有加热功能，屏幕上可同时实时显示消毒液箱内温度和洗消池内液体的温度。

11、清洗机应具备各种报警功能：水压不足报警，水流量低报警，消毒液、酶液、酒精不足报警，酶液流量不足报警、酒精流量不足报警、消毒输送泵故障报警、灌流压力低报警、内镜泄漏报警、消毒液箱内温度异常报警、洗消池内温度异常报警、洗消过程中清洗接头脱落报警。

12、清洗机应具备故障信息查询功能，能记录任何时间清洗机的故障信息并保存，便查看，便于判断机器故障并精准维修。

13、清洗机具有语音提示功能，可提示或播报每个步骤的操作流程及设备运行状态，洗消结束后应有语音或声光提示。

14、应具有远程访问功能：操作人员可通过手机或电脑访问设备的实时运行状态，同样可远程实时查阅、诊断机器的运行情况及追溯信息。  

1、 15、显示屏应具有实时显示每个管道或管道系统工作时的流速及压力等功能。

16、内镜清洗管道未与清洗机的自动控制连接上时，显示屏应发出警报提示信息。

17、清洗机具备程序监控功能，可自动控制的每个操作阶段的程序，可监控程序运行时消毒液的浓度、温度和接触时间。

18、清洗机具备灌洗流量观察口，可随时观察流通到每个管道的液体是否符合清洗消毒和漂洗要求。

19、清洗机应具有废气排放口，便于用户集中收集和处理。

20、清洗机自身具备清洗质量追溯系统，可记录所有洗消数据并保存，方便用户查阅并导出。

2、 21、清洗机配备有打印机，应能同时编辑和打印设备名称、缸号、清洗人员的姓名、内镜编号、钢印号、病人信息、消毒模式、消毒液使用次数、消毒液的名称、洗消的开始时间及结束时间、测漏压力值、每个洗消步骤的工作时间、干燥时间等信息。

排水系统：清洗机同时具备电动阀排水和泵强制排水两种方式供客户选择。

23、清洗机同时具备戊二醛消毒液、领苯二甲醛、过氧乙酸三种消毒液，消毒时间5分钟后达到消毒合格，并自动出具检测报告；毒时间5分钟，对枯草杆菌、黑色变种芽孢的平均杀灭对数值＞3.0。

24、自身消毒：可用含氯泡腾片可对机器内部全管道、腔体、内置无菌水过滤器等进行循环冲洗、浸泡消毒，对枯草杆菌黑色变种芽孢的平均杀灭对数值＞3.0。
