一、液氮罐（ND22058），采购数量 2套
参数要求：
1. 兼容气相和液相储存方式
2. ★容积：800升≥液氮罐容积（罐体有效容积）≥650升，可容纳2ml冻存管不少于40000只；（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
3. ★大型气相液氮罐罐体直径≤1100毫米，总高（地面到设备顶部最高处）≤1500毫米，方便设备入场和符合现场操作高度要求。（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
4. 气相罐采用真空绝热层及径管偏口设计，顶部真空覆盖，减少液氮消耗量，罐口直径≤450毫米。
5. ★罐体空重≤330公斤，满载重量要求≤980公斤，符合场地承重要求。（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
6. 罐体内部结构分区，有可控制方便转动的转盘，便于存取样品；转盘下液氮容量≤135升。
7. 静态液氮日损耗量小于8升。

8. 气相储存条件下冻存架顶层温度持续低于-185℃
9. ★具备自动进液和补液功能。双进液电磁阀，当正在工作的电磁阀出现故障时，另一个可自动切换继续工作。具备热气旁路，进液和补液时，可自动排除管道中的高温气体。（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
10. 双铂金温度检测探头，顶部和底部各一个。预留第三方检测探头位置，以检验监控器监控数据的准确性。可及时告知用户箱体内的最高温度和最低温度，具有用户自定义温度报警功能。
11. ★液位使用压差感应系统测量，精确度±0.5in，液氮液面变化感应灵敏度为0.1英寸；可设置高/低液位报警和最高/低供给液位。（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
12. 环形液氮充填管路位于双层真空内，增加存储空间的同时避免了冻存架取放过程中碰伤填充管路。
13. 双层整体折叠台阶设计，降低取样站立位置到罐口的高度，方便取样，且上下安全。
14. 提供用户定制密码和安全密码设定

15. 配置柔性真空绝热加液软管，节省液氮消耗；
16. ★气相液氮罐温度保持能力和绝热性能要求：通过开盖监测实验衡量温度保持能力，并在重新关闭盖子之后测试温度绝热性能。开盖测试时，测试过程中气相液氮罐罐体内可保持低于-160℃的时间≥48小时；重新关闭盖子，液氮断供后气相液氮罐可保持内部平均温度低于-185℃≥7天，内部平均温度低于-135 ℃≥21天；投标人须提供含有相关测试数据曲线的产品资料，如产品彩页或技术说明书或测试报告复印件；
17. ★有多个数据接口：有USB数据接口，可直接通过U盘下载控制器记录的监控数据；RS485数据接口，以及RJ-45以太网接口，可轻松采集和监控罐体运行数据。并可通过RS485接口串联多个储存罐，实现同时控制、同时设定以及同时开启或按顺序开启液氮主动灌注功能。（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
18. 通过控制菜单可一键自动除雾，方便寻找样本。
19. 样本储存系统顶部带有覆盖式设计，所有电子设备包括主板、显示面板、电磁阀都被一整块平台盖板盖住，避免使用时液体飞溅造成的部件损坏，并可作为工作台放置冻存架；
20. ★配置智能触摸大屏控制器，控制器可设置多种用户参数，可显示温度/液位/液氮每天消耗量等数据，控制器触摸屏液晶主页面可直观显示设备运行的温度和液位实时数据以及温度和液位连续运行状态曲线，（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
21. 控制器具备声音/可视报警功能，报警内容包括但不限于低/高液位警报、低/高温报警、液氮消耗量报警、液氮超时加液报警、热气旁路报警、温度校准报警、电源故障报警及通讯故障等；
22. 每4小时更新一次数据，可存储不少于30,000条信息。可安全存储近期事件记录，包括温度、液氮水平、系统事件、系统访问和系统报警等。
23. ★产品符合并通过CE和ISO13485认证 ，提供证明材料。
24. 配置满罐的冻存架，冻存架不大于14层，方便提取
25. ★顶盖具有安全锁扣设计，每台气相液氮罐配置指纹锁一台，自动记录开锁人员和时间，异常状态远程报警，充分保证样品安全。指纹锁系统与液氮罐监控系统数据自动互通互联。（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
26. ★配置智能无线监控模块，系统支持数据定期邮箱自动备份，备份对象和监控数量不受限制；符合FDA21CFR法规要求，具备电子签名功能，可针对每一个监控生成对应的数据报告，方便存档和追溯管理。（投标人需提供产品说明书或系统功能截图）
27. 智能无线监控系统可以设定温度、湿度、气体浓度、液位异常报警，报警频次可以自行设置，可设异常恢复通知，报警可以同时实现语音、邮件、短信、微信同步，且同时送达号码不受限制。（投标人需提供产品说明书或系统功能截图）
28. 监控数据有数据日报、数据导出等功能，日期、时间节点、监控选择等可以自行设定，所有报表均可导出EXCEL和PDF格式。系统支持大屏展示功能，可设置大屏展示信息。监控管理支持图形化和列表式展示 

29. 智能无线监控数据采集模块采用物联网Lora技术及低功耗技术，可兼容主流进口和国产气相液氮罐品牌，有效传输距离可达200米，内置可充电锂电池，一次充电可达1年以上工作时间。可同步展示液位、温度等主要数据。
30. ★智能无线监控系统可采集气相液氮罐A/B点温度值，采集气相液氮罐液位值，与气相罐控制仪器保持一致。（投标人需提供产品说明书或系统功能截图）
31. 可以方便对接医院的样本库管理软件。
32.  配置液氮杜瓦罐（液氮供给罐）
29.1  液氮供应罐几何容积≥240L，净容积≥230L
29.2  ★杜瓦罐高度≤1600mm，直径≤620mm （投标人需提供产品彩页或产品说明书）
29.3  空罐重量≤160KG，液氮充装重量≤185kg，方便推动
29.4  具备脚轮，方便移动及搬运；质量轻，经久耐用；
29.5  ★安全阀设定：22PSIG/0.15Mpa；日增发率：≤1.6%；（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
29.6  制造商具有产品的压力容器生产许可证 
29.7  制造商具有产品的压力容器设计许可证
配置清单
	名称
	数量

	气相液氮罐
	1台

	真空液氮传输软管
	1根

	低压杜瓦罐
	1台

	14层100孔/盒冻存支架 适配2ml冻存管
	26个

	14层25孔/盒冻存支架 适配2ml冻存管
	16个

	智能无线监控系统
	1套

	指纹锁
	1个


关键技术参数“★”均需附相应的技术证明文件，包括但不限于产品彩页、技术说明书、设备测试报告复印件、系统界面截图或产品功能截图、相关证书、第三方的检测报告、设计图纸。

二、液氮罐（ND22060） 采购数量 6套
参数要求：
1、 箱体结构：双层铝制真空设计结合高级真空绝热材料。
2、 规格要求：液氮罐罐口口径: 215mm- 220mm 

3、 ★ 罐体高度≤1000mm ，罐体直径≤675mm （投标人需提供产品彩页或产品说明书）
4、 空罐重量：≤ 50kg 

5、 液氮静态蒸发速度≤1（升/天），正常工作持续时间（全天）≥100天
6、 ★可贮存2ml样品管≥4000个；存放方提筒数量≥4个；方提筒冻存架层数≥10层 （投标人需提供产品彩页或产品说明书）
7、 采用高强度铝合金制造，外壳采用喷塑技术，冻存架采用悬挂及隔箱设计。
8、 ★锁盖具有安全锁扣设计，每个液氮罐配置指纹锁一台，自动记录开锁人员和时间，异常状态远程报警，充分保证样品安全。指纹锁系统与液氮罐监控系统数据自动互通互联。（投标人需提供产品彩页或产品说明书或系统功能截图）
9、 ★配置智能瓶塞，可显示温度和液位，集成屏幕显示，实现液氮罐液位监测和温度监测，内置电池可达2年以上工作时间。 （投标人需提供产品彩页或产品说明书或系统功能截图）
10、 ★集成高精度电容式液位传感器，液位范围：0至1000mm,误差≤±3mm。集成高精度温度传感器，误差可达±1℃。（投标人需提供产品彩页或产品说明书或系统功能截图）
11、 ★系统自动生成符合QA管理的数据报告，报告内容包含：自定义周期内数据的最大、最小、平均值，数据超出设定上下限阈值的次数及时长、数据曲线图及详细数据列表，方便存档和追溯管理。系统符合FDA21CFR法规要求，具备电子签名功能。（投标人需提供产品说明书或系统功能截图）
12、 智能无线系统可以设定温度、湿度、气体浓度、液位异常报警，报警频次可以自行设置，可设异常恢复通知，报警可以同时实现语音、邮件、短信、微信同步，且同时送达号码不受限制。
13、 标配冻存架；
14、 配置滑轮底座
15、 产品符合并通过CE和ISO13485认证
单台配置：
1.液氮罐主罐1个
2.锁盖1个
3.智慧瓶塞（液位温度监控和报警）及系统1套
4.指纹锁一个
4.满罐配套10层方提筒
5.移动运输车 1个
关键技术参数“★”均需附相应的技术证明文件，包括但不限于产品彩页、技术说明书、设备测试报告复印件、系统界面截图或产品功能截图、相关证书、第三方的检测报告、设计图纸。

三、运输液氮罐（ND22064） 采购数量 2套
参数要求：

1. 箱体结构：双层铝制真空设计结合高级真空绝热材料。
2. ★采用液氮吸附式工作原理，可用于气相运输的方式，也可以加满液氮用于液相生物样本存储。（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
3. ★规格要求：液氮罐罐口口径: 125mm- 130mm，容积40-65L （投标人需提供产品彩页或产品说明书）
4.  罐体高度≤680mm ，罐体直径≤520mm ，空罐重量：≤ 20kg ，加满液氮（液相）重量≤ 60 kg

5. 液氮静态蒸发速度≤0.4（升/天），气相存储持续运行时间≥20天，液相正常工作持续时间≥60天
6. ★单台配置279mm高度圆提筒，数量≥10个；可运输或贮存2ml样品管≥1000个；（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
7. ★ 可以快速在两小时内完成液氮吸附（投标人需提供产品彩页或产品说明书）
8. 配备运输保护筒，对运输过程中罐体进行保护。
9. ★ 锁盖具有安全锁扣设计，每个液氮罐配置指纹锁一台，自动记录开锁人员和时间，异常状态远程报警，充分保证样品安全。指纹锁系统与液氮罐监控系统数据自动互通互联。（投标人需提供产品彩页或产品说明书或系统功能截图）
10. 产品符合并通过CE和ISO13485认证
单台配置：
1.液氮罐主罐1个
2. 指纹锁一个
3 智慧监控系统1套
4. 满罐279mm高度圆提桶
5. 运输保护筒
关键技术参数“★”均需附相应的技术证明文件，包括但不限于产品彩页、技术说明书、设备测试报告复印件、系统界面截图或产品功能截图、相关证书、第三方的检测报告、设计图纸。

